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1 . Bei diesem Bericht handelt es sich um den Internationalen vorlaufigen Prufungsbericht, der von der mit der 
internationalen vorlaufigen Prufung beauftragten Behorde nach Artikel 35 erstellt wurde und dem Anmelder gemaB 
Artikel 36 ubermittelt wird. 

2. Dieser BERICHT umfalBt insgesamt 7 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

3. AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; diese umfassen 

a. I§3 (an den Anmelder und das Internationale Bum gesandt) insgesamt 9 Blatter; dabei handelt es sich um 

Blatter mit der Beschreibung, Anspruchen und/bder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht 
zugrunde liegen, und/bder Blatter mit Berichtigungen, denen die Behorde zugestimmt hat (siehe Regel 
70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsvorschriften). 

□ Blatter, die fruhere Blatter ersetzen, die aber aus den in Feld Nr. 1 , Punkt 4 und im Zusatzfeld angegebenen 
Grunden nach Auffassung der Behorde eine Anderung enthalten, die uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgeht. 

b. □ (nuran das Internationale Bum gesandt) insgesamt (bitte Art und Anzahl der/tles elektronischen Datentrager(s) 

angeben) , der/tlie ein Sequenzprotokol! und/oder die dazugehdrigen Tabellen enthalt/enthalten, nur in 
elektronischer Form, wie im Zusatzfeld betreffend das Sequenzprotokoll angegeben (siehe Abschnitt 802 der 
Verwaltungsvorschriften). 



Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

Grundlage des Berichts 
Prioritat 

Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche 
Anwendbarkeit 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

Begrundete Feststellung nach Arikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit 
und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

Bestimmte angefQhrte Unterlagen 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

□ Feld Nr. VIII Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 
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Feld Nr. I Grundiage des Berichts 



1 . Hinsichtlich der Sprache beruht der Bescheid auf 

der internationalen Anmeldung in der Sprache, in der sie eingereicht wurde. 



□ einer Ubersetzung der internationalen Anmeldung in die folgende Sprache , bei der 

es sich um die Sprache der Obersetzung handelt, die fur folgenden Zweck eingereicht worden ist: 

□ internationale Recherche (nach Regeln 12.3 a) und 23.1 b)) 

□ Veroffentlichung der internationalen Anmeldung (nach Regel 12.4 a)) 

□ internationale vorlaufige Prufung (nach Regeln 55.2 a) und/oder 55.3 a)) 

2. Hinsichtlich der Bestandteile* der internationalen Anmeldung beruht der Bericht auf (Ersatzblatter, die dem 
Anmeldeamt auf eine Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als 
"ursprunglich eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt): 

Beschreibung, Seiten 

1 , 3-23 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

2, 2a, ' eingegangen am 28.11.2005 mit Schreiben vom 28.11.2005 

Anspruche, Nr. 

5-21 eingegangen am 28. 1 1 .2005 mit Schreiben vom 28. 1 1 .2005 

1 -4 eingegangen am 21 .02.2006 mit Schreiben vom 1 6.02.2006 

Zeichnungen, Blatter 

1/2, 2/2 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

□ einem Sequenzprotokoll und/oder etwaigen dazugehorigen Tabellen - siehe Zusatzfeld betreffend das 
Sequenzprotokoll 

3. E3 Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

Beschreibung: Seite 2 
Anspruche: Nr. 1-19 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

4. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der diesem Bericht beigefugten und nachstehend 
aufgelisteten Anderungen erstellt worden, da diese aus den im Zusatzfeld angegebenen Grunden nach 
Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich eingereichten Fassung hinausgehen 
(Regel 70.2 c)). 

□ Beschreibung: Seite 

□ Anspruche: Nr. 

□ Zeichnungen: Blatt/Abb. 

□ Sequenzprotokoll (genaue Angaben): 

□ etwaige zum Sequenzprotokoll gehorende Tabellen (genaue Angaben): 

* Wenn Punkt 4 zutrifft, konnen einige oder alle dieser Blatter mit der Bemerkung 
"ersetzt" versehen werden. 
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Feld Nr. V Begrundete Feststellung nach Artikel 35 (2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen 
Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser 
Feststellung 

1. Feststellung 



Neuheit (N) 


Ja: 


Anspruche 


1-21 




Nein: 


Anspruche 




Erfinderische Tatigkeit (IS) 


Ja: 


Anspruche 


2-21 




Nein: 


Anspruche 


1 


Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) 


Ja: 


Anspruche: 


1-21 




Nein: 


Anspruche: 





2. Unterlagen und Erklarungen (Regel 70.7): 
siehe Beiblatt 
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Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung nach Regel 66.2(a)(ii) hinsichtlich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklarungen zur Sttitzung dieser Feststellung 

1 . Die Anmeldung betrifft das Gebiet der Materialsteuerung unter Verwendung aktiver 
Materialetiketten mit Schwerpunkt auf der Idee einer durchgangigen 
Qualitatskontrolle. 

2. Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D1 : US 2003/1 02367 A1 (MONETTE FRANCOIS ET AL) 

, 5. Juni 2003 (2003-06-05) 
D2: DE 197 51 517 A1 (MICHAEL WEINIG AG, 97941 TAUBERBISCHOFSHEIM, 

, DE) 27. Mai 1999 (1999-05-27) 

Dokument D2 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem Gegenstand 
der Anmeldung angesehen (die Verweise in Klammern beziehen sich jeweils auf das 
naher benannte Dokument). 

3. Zu Anspruch 1 

Der gultige Anspruch 1 lautet: n Verfahren zum Steuern des Materiaflusses bei der 
Produktion und/oder VerschleiBteil-, und/oder Ersatzteilversorgung eines aus einer 
Vielzahl von Einzelteilen zusammengesetzten Produktes, wobei 

- die Einzelteile jeweils an einen Wareneingang eines Logistiksystems angeliefert werden 
und jedem Einzelteil ein Transponder zugeordnet ist, in dem Produktions- und/oder 
Lieferdaten zu dem Einzelteil, die Qualitatsdaten umfassen, abgespeichert sind, 

- die im Transponder gespeicherten Daten einschlieBlich der Qualitatsdaten am 
Wareneingang gelesen werden und derart zur Steuerung des weiteren Materialflusses 
verwendet werden, daB die Einzelteile gesteuert zu vorgegebenen nachfolgenden 
Prozessstationen transportiert werden und 

- am Wareneingang mit einer Erfassungsvorrichtung im wesentlichen gleichzeitig eine 
Vielzahl von Transpondern ausgelesen wird, die gemeinsam in einer Transporteinheit 
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untergebracht sincT. 

Keines der o.a. Dokumente weist einen damit "fotografisch" identischen Gegenstand aus. 
Der Gegenstand des gultigen Anspruchs 1 ist mithin neu im Sinne von Art.33(2) PCT. 

Der Kern des gultigen Anspruchs 1 ist in der Anwendung von Transpondern zur 
(automatisierten) Steuerung des Materialflusses mit Schwerpunkt auf der Idee einer 
durchgangigen Qualitatskontrolle zu sehen. Die Transponder werden mit Material und 
Ablaufdaten geladen, die am jeweiligen Verarbeitungs- oder Lagerort zu logistischen 
Reaktionen fuhren. 

Dieses Prinzip ist jedoch dem Fachmann auf dem Gebiet der Logistik auch durch sein 
Allgemeinwissen bekannt und u.a. auch durch die Dokumente D1 und D2 generell 
offenbart (siehe Zitate im ISR). . 

Es bedarf (auch ohne druckschriftlichen Nachweis zum Stand der Technik) keiner 
erfinderischen Tatigkeit, den Dateninhalt der Transponder aus ablauftechnischen 
Gesichtspunkten frei zu wahlen. Es ist auch allgemein bekannt, Transponder und 
Werkstucke beliebig im Verhaltnis m/n zu kombinieren, Daten zu kopieren und/oder zu 
splitten und an beliebigen logistischen Punkten zur Steuerung auszulesen. 

Der Gegenstand des gultigen Anspruchs 1 ist mithin nicht erfinderisch im Sinne von 
Art.33(3) PCT. 

4. Zu Anspruch 2 

Der giiltige Anspruch 2 ist speziell auf die Uberwachung der Qualitatsdaten von 
Einzelteilen ausgerichtet, um eine Zahlungsverpflichtung automatisch erst 

a) bei Entnahme des Einzelteils, oder 

b) bei Einbau des Einzelteils 

auszulosen und nicht schon bei der Annahme. 

Zwar sind Systeme, bei denen die Entnahme von mit Transpondern ausgezeichneten 
Waren automatisch an ein Fakturiersystem gemeldet werden, dem Fachmann in 
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vielfaltigen Ausfuhrungen bekannt. Der Beginn einer Zahlungsverpflichtung bei Einbau in 
ein ebenfalls mit Transponder versehenes Teil ist jedoch aus dem vorliegenden Stand der 
Technik weder bekannt noch durch diesen nahe gelegt . Der dadurch erreichte 
kaufmannischen Effekt des Anstosses zu Fakturierung ist patentrechtlich nicht zu 
beurteilen. Hingegen deutet die erzielte Rationalisierung des Fertigungsflusses sehr wohl 
auf eine technische erfinderische Tatigkeit hin (Art.33(3) PCT). 

5. Zu Anspruchen 3 bis 18 

Die zusatzlichen Merkmale der Anspruche 3 bis 18 sind dem Fachmann entweder aus 
seinem allgemeinen Fachwissen oder durch die Dokument D1 und D2 bekannt, z.B.: 

a) Qualitatsprufung (D2: Sp. 1 , Z. 50 ff .) 

b) der Behalter von Massengutern hat selbst einen Transponder (D1 : S. 8, Z. 3 ff.) 

c) Speicherung von Mengendaten im Transponder (Allgemeinwissen) 

d) Kommunikation mittels Computer Netzwerks (z.B.: D1: S. 9, Z. 9 ff.) 

e) drahtlose Kommunikation (z.B.: D1 : "RFID") 

f) Transponder auf Verpackungen (Allgemeinwissen) 

g) Datenubertrag zwischen Transpondern (Allgemeinwissen) 

h) Recycling Daten (D1: "dismantling data") 

i) Steuerung des Prozesses durch einen Computer (D1: Anspruch 1) 

Keiner der Anspruche 3 bis 18 weist somit einen Gegenstand aus, dem bei gegebener 
Merkmalskombination eine eigene erfinderische Tatigkeit unterstellt werden konnte 
(Art. 33(3) PCT). 

6. Zu den Anspruchen 19 bis 21 

Die o.a. Bewertung gilt gleichermassen fur die Anspruche 19 bis 21 , deren Gegenstand 
sich von den oben diskutierten Verfahrensanspruchen bei vergleichbaren Merkmalen nur 
durch Wechsel der Patentkategorie auszeichnet. 

Der Gegenstand der Anspruche 19 bis 21 ist zwar neu im Sinne des Art.33(2) PCT, im 
Ruckbezug auf Anspruch 1 jedoch nicht erfinderisch im Sinne des Art.33(3) PCT. 
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2 

Aus der US 2003/0227392 Al und der US 2003/0132853 Al 
ist es bekannt , Gegenstande im Warenverkehr zu verf olgen . 

Die vorgenannten Ver5f f entliciien werden hiermit durch. Bezug- 
5 nahme in die vorliegende Beschreibung auf genommen. 

Aus der US-Al-2 0 03 /1023 67 ist ein automatisiertes Produkti- 
ons -Uberwachungs sy s tern bekannt, bei dem ein Transponder zum 
Ubertragen von Lieferdaten fur Zulief erungsteile verwendet 
10 wird, der gemeinssam mit den zugelief erten Teilen bereitge- 
stellt wird. 

Aus der DE-Al-197 51 517 ist es bekannt, zur Produktion von 
Fensterratimen das Werkstttck wthrend der Bsarbeitung oder Be- 
15 handlung mit einem Transponder zu versehen, in dem Daten zur 
Bearbeitung oder Behandlung des Werkstucks enthalten sind. 

Aus der DE-Al-199 53 622 ist ein t ransponderges tut z t es Waren- 
versandsystem bekannt, bei dem Waren zu einem mit einem Zu- 

2 0 ganscode gesicherten Warencontainer eines Empf angers gelie- 
£ert werden- Nach Bestellung der Ware programmiert der Emp- 
f anger einen entsprechenden Liefercode als Zugangscode in die 
Schliefieinrichtung des Warencontainers ein. Xn dem Transpon- 
der werden entsprechende Lief ercodedaten der zu lieferaden 

25 Ware gespeichert . Urn den Container offnen und die Ware einla- 
gern zu kSnnen, wird der Transponder gelesen. Sodann mussen 
die gelesenen und gespeicherten Liefercodes ubereinstimmen. 
Sobald der Lieferant die Ware in dem Container swischengela- 
gert hat, wird eine Bezahlungsroutine initiiert. 

30 

Es ist Aufgabe der Erfindung, bei der Produktion, der Ver- 
sclileissteil- und/oder Ersatzteilversorgung von Produkten, 
die aus einer vielzah.1 von Einzelteilen zusanunengesetst sind r 
den Material fluss moglichst so zu steuern, dass die Produkti- 

2004-0106 P 
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2a 

on besiehungsweise der Betrieb der Produkte moglichst wsnig 
gestort ist und mit nachweisbarer Qualitat erf olgt . 

Diese Aufgabe ward durch die in den unabhangigen Anspriichen 
5 angegebene Erfindung gelost. Vorteilhafte Ausf uhrungsf ormen 
der Erfindung sind in den Unteranspr lichen angegeben . 

Gein&S einem ersten Aspekt der Erfindung werden in einem Ver- 
fahren zum Steuern des Materialf lusses bei der Produktion 

10 oder Verschleissteil- oder Ersatzteilversorgung eines aus ei- 
ner Vielsahl von Einzelteilen zusammengesetzten Produktes die 
Einzelteile jeweils an einen Wareneingang eines Logistiksy- 
stems angeliefert. Jedem Einzelteil ist jeweils an Transpon- 
der zugeordnet, in dent Produktions- und/oder Lieferdaten zu 

15 dem Einzelteil abge&peichert sind. Die Daten des Transponders 
werden am Wareneingang gelesen und derart zur Steuerung des 
weiteren Materialf lusses verwendet, dass die Einzelteile ge- 
steuert zu vorgegebenen nachf olgenden Prozefistationen trans- 
port iert werden. 

20 

Durch den ersten Aspekt der Erfindung wird gegenuber herkoinm- 
lichen Systemen, bei denen Warenlief erungen mit gedruckten 
Lieferscheinen dokumentiert werden, das bisher eingesetste 
Papier durch. elektronischen Datenaustausch ersetzt. Der Da- 
25 tenaustausch erfolgt insbesondere zwischen einem Warenlief e- 
ranten und einem Logistikunternehmen, das 
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Pa t en t an spr ttche 

1. Verfahren zura steuern des Material flusses bei der 
Production und/oder Verschlei£fceil- , und/oder Ersatz- 
tsilversorgung eines aus einer Vielzahl von Einzelteilen 
(3, 4) zusammengesetztsn Produktes wobei 

- die Einzelteile (3, 4) jeweils an einen Wareneingang 
eines Logistiksystems (2, 5, 7) angeliefert werden und 
jedem Einzelteil (3, 4) ein Transponder (13 r 14) zuge- 
ordnet ist, in dem Produktions- und/oder Lieferdaten zu 
dem Einzelteil (3, 4), die Quali tatsdaten umfassen, ab- 
gespeicliert sind, 

- die Daten des Transponders (13, 14) am Wareneingang 
gelesen werden und derart zur Steuerung des welter en Ma- 
terial flusses verwendet warden, dass die Einzelteile (3 # 
4) gesteuert zu vorgegebenen nachf olgenden Prozesssta- 
tionen transport iert warden und 

- am Wareneingang mit einer Erfassungsvorrichtung (24 , 
40 , 54) im wesentlichen gleichzeitig eine Vielsahl von 
Transpondern (13, 14) ausgelesen wird, die gemeinsam in 
einer Transport einlieit untergebracht sind. 

2 . Verfahren zum Steuern des Materialf lusses bei der 
25 Produktion und/oder Verschleifiteil-, und/oder Ersatz- 

teilversorgung eines aus einer vielzahl von Einzelteilen 
(3/ 4) zusammengesetzten Produktes (8), insbesondere 
nach Anspruch 1, wobei 

- die Einzelteile (3, 4) jeweils an einen Wareneingang 
3 0 eines Logistiksys terns (2, 5, 7) angel iefert werden und 

jedem Einzelteil (3, 4) ein Transponder (13, 14) zuge- 
ordnet ist, in dem Produktions- und/oder Lieferdaten zu 
dem Einzelteil (3, 4), die Qualitatsdaten umfassen, ab- 
gespeicliert sind, 
3 5 - die Daten des Transponders (13, 14) am Wareneingang 

gelesen werden und derart zur Steuerung des weiteren Ma- 
terial f lusses vsrwendet werden, dass die Einzelteile (3, 



10 



15 



20 
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4) gesteuert zu vorgegebenen naclif olgenden Prozesssta- 
tionen transport iert werden, 

- die Einzelteile (3,4) insbesondere treuh&nderiseh vom 
Produktionstattenbetreiber ubemommen und in ein Produk- 

5 tionsstattenlager (43) eingelagert werden, bis sie zur 

Produktion ben5tigt werden und 

- wobei die Entnahme eines Einzelteils {2, 4) aus dem 
Produktionsstattenlager (34) Oder dessen ■Montage in ein 
Aggregat (3 6) des Produkts (8) mit einem Transponder- 

10 Lesegerat (44, 45) detektiert wird und eine Zahlungsver- 

pflichtung filr den Produktionsstattenbetreiber erst bei 
der Entnahme des Einzelteils (2, 4) aus dem Produktions-i 
stattenlager (34) oder beim Einbau des Einzelteils (2, 
4) in das Aggregat ausgelost wird. 

15 

3 . Verfahren zum Steuern eines Materialf lusses nach An- 
spruch 1 oder 2, wobei 

- zum Uberwachen der Produktqualitat des Produktes (8) , 
wobei 

20 - an Qualitatsprtifungsstationen fur die Einzelteile (3, 

4) und/oder fur Aggregate oder Aggregateteile, die aus 

einer Vielsahl von Einselteilen zusammengesetzt warden, 

weitere Qualitatsdaten in den Transponder- (14) abgespei- 
chert werden. 

25 

4 . Verfahren nach einem der Ansprtiche 1 bis 3 f wobei zu- 
iuindest eine Gruppe der Einzelteile (3) ein Massenferti- 
gungsartikel ist r der in einer Stuckzahl von mehr als 
funf in einem Behalter (15) an den Wareneingang ange- 
3 0 liefert wird und wobei der Behalter (15) den Transponder 

(14) umfasst, in dem insbesondere eine gemeinsame Quali- 
tatskennzahl zu der Gruppe von Massenf ertigungsartikeln 
des Behalters (15) abgespeichert ist- 

3 5 5. Verfahren nach Anspruch 4, wobei in dem Transponder 

(13) zusatzlich eine Information, uber die Menge der in 
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a em Behalter bef indlichen Massenartikel abgespeichert 
ist . 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche f 
5 wobei das Lesen und/pder Schreiben von Daten an dem 

Transponder (13, 14) mit einem mobilen Computer (25) er- 
folgt, dor eine erste Schnittstelle <25a) zur drahtlosen 
Kommunikation mit dsm Transponder (13, 14) und eine 
zweite Schnittstelle (25b) zur Kommunikation mit einem 
10 Computernetzwerk (42) aufweist. 

7. Verfahren nach. Anspruch 6, wobei ttber die Computer- 
netzwerk-Schnittstelle (25b) eine drahtlose Kommunikati- 
on erfolgt. 

15 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
wobei 

- in einer Verpackung (15) mindestens ein Einzelteil un- 
tergebracht ist und der Transponder (13) auf der Ver- 

20 packung (15) angebracht ist, 

- die Daten vom Transponder (13) gelesen werden und 

- das oder die Einzelteile (3) entnommen und direkt ei- 
ner weiteren Handhabung, insbesondere einem Produktions- 
prozess und/oder einer Einlagerung zugefuhrt werden. 

25 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
wobei auf einem Aggregat (3 6) ein aggregatebezogener 
Transponder (37) hinzugefugt und in diesen Daten uber 
das Aggregat (3 6) abgespeichert werden . 

30 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 
wobei am Wareneingang mittels der Transponderdaten der 
Eingang quittiert wird. 

35 11. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, 

wobei am Wareneingang mit einer Er f a s sungs vor r i chtung 
(24 , 40, 54) im wesentlichen gleichseitig eine Vielzahl 
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von Transpondern (13, 14) ausgelesen wird, die gemeinsam 
in einer Transporteinheit untergebracht sind. 

12. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, 
5 wobei die zu einem Einzelteil (3, 4} gehorenden, auf 

dessen zugeordneten Transponder (13 , 14) gespeicherten 
Daten auf einem am fertig montierten Produkt (8) befind- 
lichen Transponder (37) gespeichert werden . 

10 13, verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprUche, 

wobei in einem einem Einzelteil, einem Aggregateteil 
oder einem Aggregat zugeordneten Transponder zusatzlich 
Daten zum Recycling und/oder der Entsorgung abgespei- 
chert werden. 

15 

14. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
wobei die Daten in einem Computerprogramrn erf ass t, ge- 
speichert und/oder erzeugt werden und der Materialf luss 
und/oder der Praduktionsprozess von einem Computer ge- 

2 0 steuert werden. 

15. Verfahren zum Handhaben einer Ware, der ein Trans- 
ponder zugeordnet ist, wobei in dem Transponder Daten 
liber die Ware und/oder liber die Handhabung der Ware ge- 

25 lesen und/oder gespeichert werden. 

IS. Verfahren nach Anspruch 15, wobei die Daten uber die 
Handhabung Lieferdaten umfassen. 

30 17. Verfahren zum Steuern eines Frozesses, wobei Daten 

in einen Transponder gespeichert und/oder von einem 
Transponder gelesen werden. 

18. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
35 wobei Lief erdaten, die den im Transponder (13, 14) ge- 

speicherten Daten entsprechen, von einem Computer (10) 
einer Zulief erer-Produktionsstatte (1) uber eine Daten- 
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fernverbindung (20) an einen Computer (21) des Logistik- 
systems (2) ubermittelt werden. 

19 . Vorrichtung zum Durchf uhren. eines Verfahrens nach 
einem der vorhergehenden Anspriiche . 



10 



20. Computer system umfassend Mittel zum Durchftihren ex- 
iles Verfahrens nach. einem der Anspriiche 1 bis 18. 

21- Computerprograiranprodukt , das beim installieren und 
Ablauf en a.uf einem Computer einen Verf ahrensablauf nach 
einem der Ansprttche 1 bis 18 bewirkt. 
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1. Verfahren zum Steuern des Materialf lusses bei der 
Produktion und/oder Verschleifiteil-, und/oder Ersatz- 
teilversorgung eines aus einer Vielzahl von Einzelteilen 
(3, 4) zusammengesetz ten Produktes (8), wobei 

- die Einzelteile (3, 4) jeweils an einen Wareneingang 
eines Logistiksys terns (2, 5, 7) angeliefert werden und 
jedem Einzelteil (3, 4) ein Transponder (13, 14) zuge- 
ordnet ist, in dem Produktions- und/oder Lieferdaten zu 
dem Einzelteil (3, 4), die Qualitatsdaten umfassen, ab- 
gespeicliert sind, 

- die im Transponder (13, 14) gespeicherten Daten ein- 
schliefelich der Qualitatsdaten am Wareneingang gelesen 
werden und derart zur Steuerung des weiteren Material - 
f lusses verwendet werden, dass die Einzelteile (3 , 4) 
gesteuert zu vorgegebenen nachf olgenden Prozessstationen 
transportiert werden und 

- am Wareneingang mit einer Erf assungsvorrichtung (24, 
40, 54) im wesentlichen gleichzeitig eine Vielzahl von 
Transpondern (13, 14) ausgelesen wird , die gemeinsam in 
einer Transporteinheit untergebracht sind. 

2 . Verfahren zum Steuern des Materialf lusses bei der 
Produktion und/oder Verschleifeteil- , und/oder Ersatz - 
teilversorgung eines aus einer Vielzahl von Einzelteilen 
(3, 4) zusammengesetz ten Produktes (8), insbesondere 
nach Anspruch 1, wobei 

- die Einzelteile (3, 4) jeweils an einen Wareneingang 
eines Logistiksys terns (2, 5, 7) angeliefert werden und 
jedem Einzelteil (3, 4) ein Transponder (13, 14) zuge- 
ordnet ist, in dem Produktions- und/oder Lieferdaten zu 
dem Einzelteil (3, 4), die Qualitatsdaten umfassen, ab- 
gespeichert sind, 

- die im Transponder (13, 14) gespeicherten Daten ein- 
schlieSlich der Qualitatsdaten am Wareneingang gelesen 
werden und derart zur Steuerung des weiteren Material- 
f lusses verwendet werden, dass die Einzelteile (3, 4) 
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gesteuert zu vorgegebenen nachf olgenden Prozesss tationen 
transportiert werden , 

- die Einzelteile (3,4) insbesondere treuhanderisch vom 
Produktionstattenbetreiber des Produkts (8) ubernommen 
und in ein Produktionsstattenlager (43) eingelagert wer- 
den, bis sie zur Produktion benotigt werden und 

- wobei die Entnahme eines Einzelteils (2, 4) aus dem 
Produktionsstattenlager (34) oder dessen • Montage in ein 
Aggregat (3 6) des Produkts (8) mit ein em Transponder- 
Lesegerat (44, 45) detektiert wird und eine Zahlungsver- 
pflichtung fur den Produktionsstattenbetreiber erst bei 
der Entnahme des Einzelteils (2, 4) aus dem Produktions- 
stattenlager (34) oder beim Einbau 'des Einzelteils (2, 
4) in das Aggregat ausgelost wird. 

3 . Verfahren zum Steuern eines Materialf lusses nach An- 
sprucln 1 oder 2 , wobei 

- zum Uberwachen der Pr oduk t qual i t a t des Produktes (8) , 
an Qualitatspruf ungsstationen fur die Einzelteile (3, 4) 
und/oder fur Aggregate oder Aggregateteile, die aus ei- 
ner Vielzahl von Einzel teilen zusammengesetzt werden, 
weitere Qualitatsdaten in den Transponder (14) abgespei- 
cher t werden . 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, wobei zu- 
mindest eine Gruppe der Einzelteile (3) ein Massenf erti- 
gungsartikel ist, der in einer Stuckzahl von mehr als 
funf in einem Behalter (15) an den Wareneingang ange- 
liefert wird und wobei der Behalter (15) den Transponder 
(14) umfasst, in dem insbesondere eine gemeinsame Quali- 
tatskennzahl zu der Gruppe von Massenf ertigungsartikeln 
des Behalters (15) abgespeichert ist. 

5 * Verfahren nach Anspruch 4 , wobei in dem Transponder 
(13) zusatzlich eine Information iiber die Menge der in 
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